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Frau Karin D a u m e in Burgwedel/Deutschland hat eine Patentanmeldung unter 
der Bezeichnung 

"Einrichtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren eines elektrisch 
leitenden Teiles eines insbesondere langlichen, beispielsweise im 
wesentlichen zylindrischen Korpers, beispielsweise eines Rohres 
oder eines Kabels" 

am 9. September 1998 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht und er- 
klart, dafi sie dafur die Innere Prioritat der Anmeldung in der Bundesrepublik 
Deutschland vom 24. August 1998, Aktenzeichen 298 15 063.8, in Anspruch nimmt. 

Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprung- 
lichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig die Symbole 
H 01 R und H 02 G der International Patentklassifikation erhalten. 



Munchen, den 21. Juli 1999 



Deutsches Patent- unci Markenamt 




Aktenzeichen: 198 41 199.5 
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Z u s amme n f a s s un g 

Einrichtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren eines 
elektrisch leitenden Teiles eines insbesondere lang- 
lichen, beispielsweise im wesentlichen zylindrischen 
Korpers, beispielsweise eines Rohres oder eines Kabels 

Eine Einrichtung (2) zum elektrisch leitenden Kon- 
taktieren eines elektrisch leitenden Teiles (6) eines 
insbesondere langlichen, beispielsweise im wesentlichen 
zylindrischen Korpers, beispielsweise eines Rohres oder 
eines Kabels (8), weist einen Grundkorper (4), der eine 
Anlageflache (42, 44) zur Anlage an dem zu kontaktie- 
renden Korper auf weist, und Kontaktmittel zum Herstel- 
len einer elektrisch leitenden Verbindung zwischen dem 
zu kontaktierenden Korper (8) und einem Leiter, bei- 
spielsweise einem Erdungskabel (20), auf. Die erfin- 
dungsgemaSe Einrichtung (2) ist dadurch gekennzeichnet , 
daS der Grundkorper (4) wenigstens einen Kontaktvor- 
sprung (40) aus elektrisch leitfahigem Material auf- 
weist, der in Richtung senkrecht zu der Anlageflache 
(42, 44) derart vorsteht, dafi er in Montageposition an 
dem elektrisch leitfahigen Teil (6) des zu kontaktie- 
renden Korpers (8) anliegt und so die Kontaktmittel 
bildet. Die erf indungsgemaSe Einrichtung ist einfach 
und kostengunstig herstellbar und einfach montierbar. 

Hinweis Fig. 1 




FIG. 1 
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Einrichtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren 
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eines elektrisch leitenden Teiles eines insbesondere 
langlichen, beispielsweise im wesent lichen zylindri- 
schen Korpers, beispielsweise eines Rohres oder eines 
Kabels , 

mit einem Grundkorper , der eine Anlageflache zur Anlage 
an dem zu kontaktierenden Korper aufweist, und 

mit Kontaktmitteln zum Herstellen einer elektrisch lei- 
tenden Verbindung zwischen dem zu kontaktierenden Kor- 
per und einem Leiter, beispielsweise einem Erdungska- 
bel, 

dadurch gekennzeichnet , 

dalS der Grundkorper (4) wenigstens einen Kontaktvor- 
sprung (40) aus elektrisch leitfahigem Material auf- 
weist, der in Richtung senkrecht zu der Anlageflache 
(42, 44) derart vorsteht, daS er in Montageposit ion an 
dem elektrisch leitfahigem Teil (6) des zu kontaktie- 
renden Korpers (8) anliegt und so die Kontaktmittel 
bildet . 
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2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS der oder jeder Kontaktvorsprung (4 0) durch ein 
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mit dem Grundkorper (4) innig verbundenes Teil gebildet 
ist . 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
5 kennzeichnet, daS der oder jeder Kontaktvor sprung (4 0) 

aus Metall besteht . 

4. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der oder jeder Kontaktvorsprung (4 0) 

10 einstuckig mit dem Grundkorper (4) oder einem Teil des 
Grundkorpers (4) ausgebildet ist. 

5. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi der oder jeder Kon- 

15 taktvorsprung (40) elastisch verformbar ist, derart, 
3 a g er i n Montageposition elastisch federnd an dem 
elektrisch leitenden Teil (6) des zu kontaktierenden 
Korpers (8) anliegt. 

20 6. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, gekennzeichnet durch Federmittel zum Vorspannen 
des oder jedes Kontaktvorsprunges (4 0) in Richtung auf 
den zu kontaktierenden Korper (8) . 

2 5 7. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
0^ che, dadurch gekennzeichnet, dafi der Grundkorper (4) 

biegsam ausgebildet ist. 

8. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
30 che, dadurch gekennzeichnet, daS der Grundkorper (4) 

ein bandformiges oder plattenf ormiges Kontaktteil (10) 
.aus elektrisch leitfahigem Material, vorzugsweise Me- 
tall aufweist. 

35 9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daS der Grundkorper (4) an seiner in Montageposi- 
tion dem zu kontaktierenden Korper (8) zugewandten Sei- 
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te wenigstens einen Vorsprung aufweist, an dem das Kon- 
taktteil (10) gehalten ist und so den Kontaktvorsprung 
(40) bildet. 

10. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daS der oder jeder Kontaktvorsprung (4 0) an der in 
Montageposition dem zu kontakt ierenden Korper (8) zu- 
gewandten Seite des Kontaktteiles (10) ausgebildet ist. 

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der oder jeder Kontaktvorsprung (4 0) durch 
eine in dem Kontaktteil gebildete Profilierung gebildet 
ist . 

12. Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich- 
net, daS die oder jede Profilierung durch eine in Mon- 
tageposition zu dem zu kontakt ierenden Korper (8) hin 
im Querschnitt konvexe, in der Draufsicht insbesondere 
kreisfdrmige Wolbung oder eine zu dem zu kontaktieren- 
den Korper (8) hin vorstehende Sicke (58) gebildet ist. 

13. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, daS der oder jeder Kontaktvorsprung (4 0) durch 
eine zu der in Montageposition dem zu kontaktierenden 
Korper (8) zugewandten Seite des Grundkorpers (4) hin 
vorstehende Zunge (52) gebildet ist. 

14. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daS die oder jede Zunge (52) aus dem Kontaktteil 
(10) ausgestanzt ist. 

15. Einrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet , daS ein Teil des Kontaktteiles 
(10) aus dem Grundkorper (4) zu des sen in Montageposi- 
tion dem zu kontaktierenden Korper (8) abgewandter Sei- 
te herausgefuhrt ist oder daS das Kontaktteil (10) mit 
einem zu dieser Seite des Grundkorpers (4) herausge- 
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fuhrten Teil (66) elektrisch leitend verbunden ist. 

16. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS der Grundkorper (4) 

5 derart ausgebildet ist, daS er in Montageposition den 
zu kontaktierenden Korper (8) insbesondere ringformig 
oder muffenformig umgreift. 

17 . Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
10 che, dadurch gekennzeichnet, daS der Grundkorper (4) 

als urn den zu kontaktierenden Korper (8) spannbare 
Schelle ausgebildet ist. 

18. Einrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch ge- 
15 kennzeichnet, daS der oder jeder Kontaktvorsprung (40) 

durch einen radialen Vorsprung gebildet ist. 

19. Einrichtung nach Anspruch 16, 17 oder 18, dadurch 
gekennzeichnet, daS sich der oder jeder Kontaktvor- 

2 0 sprung (4 0) in Umf angsrichtung des Grundkorpers (4) im 
wesent lichen uber die gesamte Lange des Grundkorpers 
(4) in dieser Richtung erstreckt . 

20. Einrichtung nach Anspruch 16, 17 oder 18, dadurch 
25 gekennzeichnet, daS wenigstens zwei in Umf angsrichtung 

des Grundkorpers (4) zueinander beabstandete , vorzugs- 
weise auf einer Umfangslinie angeordnete Kontaktvor- 
sprunge (40, 48, 50) vorgesehen sind. 

30 21. Einrichtung nach einem der Anspruche 16 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Grundkorper (4) aus 
wenigstens zwei miteinander verbindbaren, in Montagepo- 
sition in Umf angsrichtung des zu kontaktierenden Kor- 
pers (8) auf einanderf olgenden Teilen besteht . 

35 

22. Einrichtung nach einem der Anspruche 16 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Grundkorper (4) ein- 
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teilig und in Umf angsrichtung offen ausgebildet ist und 
an seinen freien Enden abgewinkelte oder abgebogene 
Laschen (12, 14) aufweist, die in Montageposition mit- 
einander verbindbar sind. 

5 

23. Einrichtung nach Anspruch 22 , dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Laschen (12, 14) mittels einer Schraubvor- 
richtung oder einer Klemmvorrichtung miteinander ver- 
bindbar sind. 

10 

24. Einrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet , daS der Grundkorper (4) ein 
Teil (22) aus elastischem Material aufweist, mit dessen 
in Montageposition dem zu kontaktierenden Korper (8) 

15 zugewandter Seite ggf . das Kontaktteil (10) verbunden 
ist . 

25. Einrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeich- 
net, daS das Teil (22) aus elastischem Material eine 

20 Beschichtung des Kontaktteiles (10) bildet oder daS das 
Kontaktteil (10) wenigstens teilweise in das elastische 
Material eingebettet ist. 

26. Einrichtung nach Anspruch 24 oder 25, dadurch ge- 
25 kennzeichnet, daS das elastische Material ein Elasto- 
mer, insbesondere ein thermoplastisches Elastomer ist. 

27. Einrichtung nach einem der Anspruche 16 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet, daS das Kontaktteil mit der 

30 radialen Innenflache des Teiles (22) aus elastischem 

Material verbunden ist ist und daS an der radialen Au- 
Senflache des Teiles (22) aus elastischem Material ein 
bandformiges Spannteil (64) zum Spannen der Einrichtung 
(2) urn den zu kontaktierenden Korper (8) angeordnet, 

35 vorzugsweise fest mit dem Teil (22) aus elastischem 
Material verbunden ist . 
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28. Einrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeich- 
net, dafc das Spannteil (64) aus Metall besteht und daS 
das Kontaktteil (10) elektrisch leitend mit dem Spann- 
teil verbunden ist. 

5 

29. Einrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, daS das Kontaktteil (10) An- 
schlufimittel zum AnschlieSen eines Leiters, beispiels- 
weise eines Erdungskabels (20), aufweist, derart, daS 

10 der Leiter mit dem in Montageposition an dem zu kontak- 
tierenden Korper (8) anliegenden Kontaktteil (10) zum 
Herstellen einer elektrisch leitenden Verbindung zwi- 
schen dem Leiter und dem zu kontaktierenden Korper (8) 
elektrisch leitend verbindbar ist. 

15 

30. Einrichtung nach einem der Anspruche 22 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet , daS das Kontaktteil (10) die 
Laschen (12, 14) bildet oder sich bis in die Laschen 
(12, 14) erstreckt und daS in einer Lasche (12) wenig- 

2 0 st ens eine Durchgangsbohrung (16) und in der anderen 
Lasche (14) wenigstens eine Gewindebohrung gebildet 
ist, die in Montageposition der Durchgangsbohrung (16) 
gegenuberliegt , derart, daS die Laschen (12, 14) in 
Montageposition mittels wenigstens einer die Durch- 

2 5 gangsbohrung (16) durchsetzenden und in die Gewindeboh- 

rung eingreif enden Schraube (18) aus elektrisch leit- 
fahigem Material, vorzugsweise aus Metall, miteinander 
und mit dem Leiter, beispielsweise einem Erdungskabel 
(20) , verbindbar sind und so die AnschluSmittel bilden. 

30 

31. Einrichtung nach einem der Anspruche 24 bis 30, 
dadurch gekennzeichnet, daS das elastische Material 
wenigstens teilweise durch elektrisch leitfahiges ela- 
stisches Material gebildet ist und daS das Teil (22) 

3 5 aus elastischem Material wenigstens einen Vorsprung 

aufweist, der den Kontaktvorsprung (40) bildet. 
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32. Einrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeich- 
net, daS zur Erzielung einer elektrischen Leitf ahigkeit 
elektrisch leitfahige Korper oder Partikel in das ela- 
stische Material ingebettet sind. 

5 

33. Einrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeich- 
net, daS die elektrisch leitf ahigen Korper oder Parti- 
kel im wesentlichen gleichmaSig in dem elastischen Ma- 
terial verteilt sind. 

10 

34. Einrichtung nach Anspruch 32 oder 33, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die elektrisch leitfahigen Korper 
oder Partikel aus Graphit und/oder RuS und/oder Metall, 
insbesondere aus Metallpulver oder Metallf asern, beste- 

15 hen. 

35. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS der oder jeder Kon- 
taktvorsprung (4 0) in Richtung senkrecht zu der Anlage- 

20 flache des Grundkorpers in Montageposi tion so weit uber 
die Anlageflache vorsteht, dafi er in Montageposition an 
einem elektrisch leitenden Teil (6) des zu kontaktie- 
renden Korpers (8) zur Anlage gelangt, der gegenuber 
einem Teil des zu kontaktierenden Korpers (8) , an dem 

25 die Anlagef lachen (42, 44) des Grundkorpers (4) anlie- 
gen , zuruckspr ingt . 

36. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet , daS die Einrichtung (2) 

30 Dichtmittel zum Abdichten eines in Montageposition zwi- 
schen dem zu kontaktierenden Korper (8) und dem Grund- 
korper (4) gebildeten Raumes gegen ein Eindringen von 
Luft und/oder Feuchtigkeit aufweist. 

35 37. Einrichtung nach Anspruch 36, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Dichtmittel an einer in Montageposition 
dem zu kontaktierenden Korper (8) zugewandten Seite des 
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Grundkorpers (4) angeordnete, in Axialrichtung des 
Grundkorpers zueinander beabstandete Dichtlippen (30, 
32) aus elastischem Material aufweisen, die sich in 
Umf angsrichtung des Grundkorpers (4) erstrecken, vor- 
5 zugsweise im wesent lichen uber die gesamte Lange des 

Grundkorpers (4) in dieser Richtung, und die in Monta- 
geposition der Einrichtung (2) dichtend an der AuEen- 
flache des zu kontakt ierenden Korpers (8) anliegen. 

10 38. Einrichtung nach Anspruch 37, dadurch gekennzeich- 
net # daS die Anlageflache (42, 44) des Grundkorpers (4) 
zur Anlage an dem zu kontakt ierenden Korper durch 
Dichtflachen der Dichtlippen (30, 32) gebildet ist . 

y 

!5 39. Einrichtung nach Anspruch einem der Anspruche 36 
bis 38, dadurch gekennzeichnet, daS die Dichtmittel 
durch in Montageposit ion einander zugewandte Flachen 
der Laschen (12, 14) gebildete Dichtflachen aufweisen, 
die ein elastisches Material aufweisen oder zwischen 

20 denen sich in Montageposition ein Dichtkorper aus ela- 
stischem Material befindet, wobei die Dichtflachen in 
Montageposition dichtend aneinander oder an dem Dicht- 
korper anliegen und in Umf angsrichtung des Grundkorpers 
(4) dicht an die Dichtlippen angrenzen. 

25 

40. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS das Kontakt teil (10) 
und/oder das Spannteil (64) aus Messing und/oder Son- 
dermessing und/oder niedrig legiertem Kupfer besteht 
30 bzw. bestehen. 
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Einrichtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren eines 
elektrisch leitenden Teiles eines insbesondere lang- 
lichen, beispielsweise im wesentlichen zylindrischen 
Korpers, beispielsweise eines Rohres oder eines Kabels 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung der im 
Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art zum elek- 
trisch leitenden Kontaktieren eines elektrisch leiten- 
den Teiles eines insbesondere langlichen, beispiels- 
weise im wesentlichen zylindrischen Korpers, beispiels- 
weise eines Rohres oder eines Kabels. 

Eine Einrichtung der betreffenden Art ist durch EP 
0 744 788 Al bekannt . Sie dient zum Herstellen einer 
elektrisch leitenden Verbindung zwischen einem Rohr 
oder einem abisolierten AuSenleiter eines Koaxialkabels 
und einem Leiter, beispielsweise einem Erdungskabel . 
Die bekannte Einrichtung weist eir,en als Schelle ausge- 
bildeten Grundkorper auf, der ein bandformiges Metall- 
teil aufweist, das in ein elastisches Material, bei- 
spielsweise Gummi, eingebettet ist, das in Axialrich- 
tung des Grundkorpers zueinander beabstandete Dicht- 
lippen bildet. Die Dichtlippen weisen Anlagef lachen 
auf, mit denen der Grundkorper in Montageposition an 
dem zu kontaktierenden Korper anliegt, wobei die Dicht- 
lippen einen in Montageposition zwischen dem Grundkor- 
per und dem zu kontaktierenden Korper gebildeten Raum 
gegen ein Eindringen von Luft und/oder Feuchtigkeit 
abdichten. Die bekannte Einrichtung weist ferner Kon- 
taktmittel zum Herstellen einer elektrisch leitenden 
Verbindung zwischen dem zu kontaktierenden Korper und 
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einem Leiter, beispielsweise einem Erdungskabel auf . 
Die Kontaktmittel sind.bei der bekannten Einrichtung 
durch ein separates Zwischenstuck in Form eines Bandes 
aus einem Kupf ergef lecht gebildet, das in Montageposi- 
5 tion einerseits an dem zu kontaktierenden Korper und 
andererseits an der dem zu kontaktierenden Korper zu- 
gewandten Seite des bandformigen Metallteiles des 
Grundkorpers anliegt. Das Zwischenstuck ist durch Kleb- 
stoff oder eine SchweiSverbindung punktformig mit dem 
10 Grundkorper verbunden. 

Ein Nachteil der bekannten Einrichtung besteht 
darin, daS ihre Herstellung aufgrund des separaten Zwi- 
schenstuckes, das in einem zusatzlichen Arbeitsgang mit 
dem Grundkorper verbunden werden muB, aufwendig und 
damit teuer ist. Nachteilig ist ferner, daS aufgrund 
der punktformigen Verbindung des Zwischenstuckes mit 
dem Grundkorper die Gefahr besteht, dafi das Zwischen- 
stuck beim Verbinden mit dem Grundkorper wahrend der 
Herstellung der Einrichtung verrutscht und somit nicht 
in der gewunschten Lage an dem Grundkorper fixiert ist. 
Dies kann bei der Montage der erf indungsgemaSen Ein- 
richtung dazu fuhren, daS das Zwischenstuck von dem 
Grundkorper gelost werden muS, urn in die gewunschte 
Lage gebracht zu werden. Dies ist aufwendig und erhoht 
25 die Montagekosten. Aufgrund der lediglich punktformigen 
Verbindung besteht ferner die Gefahr, daS sich das Zwi- 
schenstuck von dem Grundkorper lost und verloren geht . 
Vor der Montage der bekannten Einrichtung muS in diesem 
Falle ein neues Zwischenstuck beschafft werden. Dies 
ist aufwendig und erhoht sowohl die Material- als auch 
die Montagekosten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Einrichtung der im Oberbegriff des Anspruchs 1 genann- 
ten Art anzugeben, die die Nachteile der bekannten Ein- 
richtung nicht aufweist, die also einfach und kosten- 
gunstig herstellbar und montierbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angege- 
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bene Lehre gelost . 

Die erfindungsgemaSe Lehre lost sich von dem Ge- 
danken, die Kontaktmittel zum Herstellen einer elek- 
trisch leitenden Verbindung zwischen dem zu kontaktie- 
renden Korper und einem Leiter, beispielsweise einem 
Erdungskabel, durch ein mit dem Grundkorper punktformig 
verbundenes Zwischenstuck zu bilden. Ihr liegt vielmehr 
der Gedanke zugrunde, die Kontaktmittel durch einen 
Teil des Grundkorpers zu bilden. Hierzu sieht die er- 
findungsgemaSe Lehre vor, daS der Grundkorper wenig- 
stens einen Kontaktvorsprung aus elektrisch leitfahigem 
Material aufweist. Ein separates Zwischenstuck, bei- 
spielsweise aus einem Band aus Kupf ergef lecht , ist auf 
diese Weise nicht mehr erf orderlich, so daS die Her- 
stellung der erf indungsgemaSen Einrichtung einfacher 
und kostengunstiger gestaltet ist. 

Da die Kontaktmittel durch einen Teil des Grund- 
korpers gebildet sind # besteht nicht die Gefahr, daS 
sie verloren gehen, wie dies bei der bekannten Einrich- 
tung der Fall ist. 

Form, GroSe und Lage des oder jedes Kontaktvor- 
sprunges sind entsprechend den jeweiligen Anf orderungen 
in weiten Grenzen wahlbar. Ferner ist die Zahl der Kon- 
taktvorsprunge in weiten Grenzen wahlbar. Eine Weiter- 
bildung der erf indungsgemaSen Lehre sieht vor, daS der 
oder jeder Kontaktvorsprung durch ein mit dem Grundkor- 
per innig verbundenes Teil gebildet ist. Beispielsweise 
kann der oder jeder Kontaktvorsprung durch ein Blech- 
teil gebildet sein, das mit einem Blechteil des Grund- 
korpers durch SchweiSen innig verbunden ist und das in 
Richtung auf den zu kontaktierenden Korper von dem 
Grundkorper vorsteht. Durch die innige Verbindung des 
den Kontaktvorsprung bildenden Teiles mit dem Grundkor- 
per ist dieses Teil unverlierbar an dem Grundkorper 
gehalten. Durch SchweiSen ist eine innige Verbindung 
zwischen den beiden Teilen in einfacher und kostengun- 
stiger Weise herstellbar, so daS die Herstellungskosten 
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der erf indungsgemaSen Einrichtung gering sind. 

Grundsatzlich kann der oder jeder Kontaktvorsprung 
aus einem beliebigen, elektrisch gut leitfahigen Mate- 
rial bestehen, solange der in Montageposition zwischen 
dem zu kontaktierenden Korper und einem mit dem Kon- 
taktvorsprung elektrisch lei tend verbundenen Leiter, 
beispielsweise einem Erdungskabel , gering genug ist, urn 
eine Ableitung ggf . auftretender Strome, beispielsweise 
bei einem Blitzeinschlag, von dem zu kontaktierenden 
Korper uber das Erdungskabel sicherzustellen. Urn diesen 
elektrischen Widerstand so gering wie moglich zu hal- 
ten, ist es zweckmaSig, daS der oder jeder Kontaktvor- 
sprung aus Metall besteht . 

Eine auSerordentlich vorteilhafte Weiterbildung 
der erf indungsgemaSen Lehre sieht vor, daS der oder 
jeder Kontaktvorsprung einstuckig mit dem Grundkorper 
oder einem Teil des Grundkorpers ausgebildet ist. Auf 
diese Weise sind zur Bildung der Kontaktmittel separate 
Teile nicht mehr erf orderlich . Dies vereinfacht die 
Hers t el lung der erf indungsgemaSen Einrichtung wesent- 
lich und gestaltet sie damit kostengunst iger . 

Eine andere Weiterbildung sieht vor, daS der oder 
jeder Kontaktvorsprung elastisch verformbar ist, der- 
art, daS er in Montageposition elastisch federnd an dem 
elektrisch leitenden Teil des zu kontaktierenden Kor- 
pers anliegt. Bei dieser Aus fuhrungs form ist aufgrund 
der federnden Anlage des Kontaktvorsprunges an dem 
elektrisch leitenden Teil des zu kontaktierenden Kor- 
pers eine besonders sichere elektrische Verbindung er- 
zielt. AuSerdem sind durch die federnde Anlage des oder 
jedes Kontaktvorsprunges Bauteiltoleranzen ausgleich- 
bar . 

Die elektrisch leitende Verbindung zwischen dem 
oder jedem Kontaktvorsprung und dem zu kontaktierenden 
Korper laSt sich durch Federmittel zum Vorspannen des 
oder jedes Kontaktvorsprunges in Richtung auf den zu 
kontaktierenden Korper noch weiter verbessern, wie dies 
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eine Ausf uhrungsf orm vorsieht . Durch entsprechende Wahl 
der Vorspannung der Federmittel ist die Kraft, mit der 
der oder jeder Kontaktvorsprung in Mont ageposit ion an 
dem zu kontaktierenden Korper anliegt, entsprechend den 
5 jeweiligen Anf orderungen in weiten Grenzen wahlbar. 

Grundsatzlich kann der Grundkorper im wesentlichen 
starr ausgebildet sein. Eine zweckmafiige Weiterbildung 
sieht jedoch vor, dafi der Grundkorper biegsam ausge- 
bildet ist. Bei dieser Ausf uhrungsf orm paSt sich der 

10 Grundkorper aufgrund seiner Biegsamkeit an die Ober- 
flache des zu kontaktierenden Korpers an. Dies ermog- 
licht eine Kontaktierung auch stark unebener oder ge- 
krummter Korper. Die zu kontaktierenden Korper konnen 
beliebig ausgebildet sein, beispielsweise plattenfor- 

15 mig, stabformig, in beliebiger Weise gebogen oder ge- 
krummt oder rohrformig mit beliebigem Querschnitt. 

Eine andere Weiterbildung sieht vor, daS der 
Grundkorper ein bandformiges oder plattenf ormiges Kon- 
taktteil aus elektrisch leitfahigem Material, vorzugs- 

20 weise Metall, aufweist. Weiterbildungen der vorgenann- 
ten Aus fuhrungs form sehen yor, daS der Grundkorper an 
seiner in Mont ageposit ion dem zu kontaktierenden Korper 
zugewandten Seite wenigstens einen Vorsprung aufweist, 
an dem das Kontaktteil gehalten ist und so den Kontakt- 

25 vorsprung bildet oder daS der oder jeder Kontaktvor- 
sprung an der in Montageposition dem zu kontaktierenden 
Korper zugewandten Seite des Kontaktteiles ausgebildet 
ist . 

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der vor- 
3 0 genannten Ausf uhrungsf orm sieht vor, daS der oder jeder 
Kontaktvorsprung durch eine in dem Kontaktteil gebilde- 
te Profilierung gebildet ist. Besteht das Kontaktteil 
beispielsweise aus einem Metallband, so konnen in das 
Metallband zur Bildung des oder jedes Kontaktvorsprun- 
35 ges Prof ilierungen eingepreSt sein. Diese Ausfuhrungs- 
form ist einfach und kostengunstig herstellbar. Durch 
entsprechendes Pressen des Metallbandes sind Form und 
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GroSe des Kontaktvorsprunges in weiten Grenzen wahlbar. 

Eine Weiterbildung der vorgenannten Ausfuhrungs- 
form sieht vor, daS die oder jede Profilierung durch 
eine in Montageposit ion zu dem zu kontakt ierenden Kor- 
5 per hin im Querschnitt konvexe, in der Draufsicht ins- 
besondere kreisformige Wolbung oder eine zu dem zu kon- 
taktierenden Korper hin vorstehende Sicke gebildet ist. 
Beispielsweise kann der Kontaktvorsprung dadurch ge- 
bildet sein, dafi in ein Metallband eine zu dem zu kon- 

10 takt ierenden Korper hin im Querschnitt konvexe, in der 
Draufsicht insbesondere kreisformige Wolbung eingepreSt 
ist. Auf diese Weise ist der oder jeder Kontaktvor- 
sprung bei der Herstellung der erf indungsgemafien Ein- 
richtung in besonders einfacher Weise ausbildbar. Bei 

15 der Montage der erf indungsgemaSen Einrichtung gelangt 

dieser Kontaktvorsprung zunachst im wesentlichen punkt- 
formig und daran anschliefiend unter elastischer Verfor- 
mung zunehmend flachig an dem zu kontakt ierenden Korper 
zur Anlage, so date in der gewunschten Weise eine siche- 

20 re elektrisch leitende Verbindung erzielt ist. In ent- 
sprechender Weise konnen zur Bildung von Kontaktvpr- 
sprungen Sicken beliebiger Form in das Metallband ein- 
gepreSt sein. Dadurch, daS die Kontaktvorsprunge bei 
dieser Ausf uhrungsf orm durch Prof ilierungen gebildet 

2 5 sind, sind Durchbruche in dem Grundkorper, durch die in 
Montageposition Luft und/oder Feuchtigkeit von auSen in 
den Bereich der Kontakt ierung eindringen konnte, ver- 
mieden. Zur Kontakt ierung von Rohren kann die erfin- 
dungsgemalSe Einrichtung beispielsweise ausschlieSlich 

30 aus einem metallischen Schellenband gebildet sein, an 
dessen in Montageposition dem zu kontakt ierenden Rohr 
zugewandter Seite Dichtlippen gehalten sind. Eine der- 
artige Ausf uhrungsf orm ist besonders einfach und ko- 
stengunstig herstellbar. 

35 Eine andere Weiterbildung sieht vor, daS der oder 

jeder Kontaktvorsprung durch eine zu der in Montagepo- 
sition dem zu kontakt ierenden Korper zugewandten Seite 
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des Grundkorpers hin vorstehende Zunge gebildet ist, 
wobei die oder jede Zunge vorteilhaf terweise aus dem 
Kontaktteil ausgestanzt sein kann, wie dies eine Wei- 
terbildung vorsieht. Diese Ausf uhrungsf orm ist eben- 
5 falls besonders einfach und kostengunstig herstellbar. 

Eine andere Weiterbildung sieht vor, daS ein Teil 
des Kontaktteiles aus dem Grundkorper zu dessen in Mon- 
tageposition dem zu kontaktierenden Korper abgewandter 
Seite hin herausgef uhrt ist oder daS das Kontaktteil 

10 mit einem zu dieser Seite des Grundkorpers herausge- 

fuhrten Teil elektrisch leitend verbunden ist. Bei die- 
ser Ausf uhrungsf orm ist in Montageposition der Einrich- 
tung das Kontaktteil von auSen kontaktierbar , bei- 
spielsweise durch AnschlieSen eines Erdungskabels an 

15 das herausgef uhrte Teil . Dies erleichtert die Montage 
der erf indungsgemaSen Einrichtung . 

Der Grundkorpel* der erf indungsgemaSen Einrichtung 
kann entsprechend den jeweiligen Anf orderungen beliebig 
ausgebildet sein, beispielsweise flach und plattenfor- 

2 0 mig zur Kontaktierung plattenf drmiger Korper oder in 

beliebiger Weise gebogen oder gekrummt zur Kontaktie- 
rung gebogener oder gekrummt er Korper. Zur Kontaktie- 
rung langlicher, insbesondere im wesentlichen zylin- 
drischer Korper, beispielsweise von Rohren oder Kabeln, 

25 ist es zweckmaSig, daS der Grundkorper derart ausge- 
bildet ist, daS er in Montageposition den zu kontaktie- 
renden Korper insbesondere ringformig oder muffenformig 
umgreift. Bei dieser Ausf uhrungsf orm ist der Grundkor- 
per besonders sicher in dem zu kontaktierenden Korper 

30 gehalten. 

Eine andere zweckmaSige Weiterbildung sieht vor, 
daS der Grundkorper als um den zu kontaktierenden Kor- 
per spannbare Schelle ausgebildet ist. Bei dieser Aus- 
fuhrungsform ist die Verbindung der erf indungsgemaSen 

3 5 Einrichtung mit dem zu kontaktierenden Korper noch si- 

cherer gestaltet und die Montage weiter vereinf acht . 

Bei den beiden vorgenannten Ausf uhrungsf ormen ist 
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der oder jeder Kontaktvorsprung zweckmaSigerweise durch 
einen radialen Vorsprung gebildet. 

Eine andere Weiterbildung der vorgenannten Aus- 
f uhrungsf orm sieht vor, dafi sich der oder jeder Kon- 
5 taktvorsprung in Umf angsrichtung des Grundkorpers im 

wesentlichen uber die gesamte Lange des Grundkorpers in 
dieser Richtung erstreckt . Auf diese Weise ist ein 
groSf lachiger Kontakt mit dem zu kontaktierenden Korper 
und damit eine sichere elektrisch leitende Verbindung 

10 erzielt. Durch die groSf lachige Anlage an dem zu kon- 
taktierenden Korper beeintrachtigen Bauteiltoleranzen 
die elektrische Verbindung zwischen der Einrichtung und 
dem zu kontaktierenden Korper kaum. 

Eine andere Weiterbildung sieht vor, daS wenig- 

15 stens zwei in Umf angsrichtung des Grundkorpers zuein- 

ander beabstandete , vorzugsweise auf einer Umf angslinie 
angeordnete Kontaktvorsprunge vorgesehen sind. Auf die- 
se Weise wird der zu kontaktierende Korper an mehreren 
Umf angsstellen kontaktiert . 

2 0 Eine andere, beispielsweise zur Kontakt ierung von 

Rohren oder Kabeln geeignete Ausf uhrungsf orm sieht vor, 
daS der Grundkorper aus wenigstens zwei miteinander 
verbindbaren, in Montageposition in Umf angsrichtung des 
zu kontaktierenden Korpers aufeinander folgenden Teilen 
25 besteht. Bei dieser Ausf uhrungsf orm ist der Grundkorper 
mehrteilig ausgebildet. Er kann beispielsweise aus zwei 
miteinander verbindbaren halbringf ormigen Teilen beste- 
hen . 

Eine andere, besonders vorteilhafte Weiterbildung 

3 0 sieht vor, daS der Grundkorper einteilig und in Urn- * "S 

f angsrichtung of fen ausgebildet ist und an seinen frei- 
en Enden £ ^bgewinkelte und abgebogene Laschen aufweist, 
die in Montageposition miteinander verbindbar sind. 
Aufgrund der einteiligen Ausbildung des Grundkorpers 
3 5 ist die Montage der erf indungsgemaSen Einrichtung er- 

leichtert. Durch Verbindung der Laschen miteinander ist 
die Einrichtung in schneller und einfacher Weise an dem 
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zu kontaktierenden Korper befestigbar. 

Die Laschen konnen in beliebiger geeigneter Weise 
miteinander verbunden, beispielsweise miteinander ver- 
schweifit werden. Eine vorteilhafte Weiterbildung sieht 
jedoch vor, daS die Laschen mittels einer Schraubvor- 
richtung oder einer Klemmvorrichtung miteinander ver- 
bindbar sind. Auf diese Weise ist die Montage der er- 
f indungsgemaSen Einrichtung weiter vereinfacht. AuSer- 
dem ist bei dieser Ausf uhrungsf orm die Verbindung der 
Laschen miteinander und damit die Verbindung der Ein- 
richtung mit dem zu kontaktierenden Korper losbar aus- 
gebildet. Die erf indungsgemaSe Einrichtung kann daher 
ggf . wiederverwendet werden. 

Eine andere Ausf uhrungsf orm sieht vor, daS der 
Grundkorper ein Teil aus elastischem Material aufweist, 
mit dessen in Montageposition dem zu kontaktierenden 
Korper zugewandter Seite das Kontaktteil verbunden ist. 
Ist der Grundkorper als Schelle ausgebildet, so wird 
das Teil aus elastischem Material beim Spannen der 
Schelle verformt und spannt dadurch das Kontaktteil in 
Richtung auf den zu kontaktierenden Korper vor, so dag 
eine besonders sichere elektrische Verbindung mit dem 
zu kontaktierenden Korper hergestellt ist. 

Bei der vorgenannten Ausf uhrungsf orm kann das Teil 
aus elastischem Material eine Beschichtung des Kontakt- 
teiles bilden, oder das Kontaktteil kann wenigstens 
teilweise in das elastische Material eingebettet sein. 
Urn die erf indungsgemaSe Einrichtung in optischer Hin- 
sicht gunstiger zu gestalten und/oder gegen Umwelt- 
einflusse zu schiitzen, kann das Kontaktteil beispiels- 
weise mit einer dunnen, ggf. auch farbigen Beschichtung 
versehen sein. Das Kontaktteil kann jedoch auch zur 
Erzielung einer elektrischen Isolation mit dem elasti- 
schen Material beschichtet oder in dieses eingebettet 
sein . 

Das elastische Material ist entsprechend den je- 
weiligen Anf orderungen in weiten Grenzen wahlbar. Vor- 
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teilhaft ist es, wenn das elastische Material ein Ela- 
stomer, insbesondere eine thermoplast isches Elastomer, 
ist. Derartige Materialien sind kostengunstig und ein- 
fach verarbeitbar . Dies senkt die Kosten bei der Her- 
stellung der erf indungsgemaSen Einrichtung. Es sind 
beliebige Elastomere verwendbar, beispielsweise vulka- 
nisierter Kautschuk. Thermoplast ische Elastomere sind 
aufgrund ihrer einfachen Verarbeitbarkeit besonders 
vorteilhaf t . 

Eine andere Weiterbildung der Ausf uhrungsf ormen 
mit dem Teil aus elastischem Material sieht vor, daS 
das Kontaktteil mit der radialen Innenflache des Teiles 
aus elastischem Material verbunden ist und daS an der 
radialen AuSenflache des Teiles aus elastischem Materi- 
al ein bandformiges Spannteil zum Spannen der Einrich- 
tung urn den zu kontaktierenden Korper angeordnet, vor- 
zugsweise fest mit dem Teil aus elastischem Material 
verbunden ist. Das Spannteil ermoglicht es, die Ein- 
richtung urn den zu kontaktierenden Korper zu spannen, 
wobei das Kontaktteil fest gegen diesen Korper gedruckt 
und das elastische Material zwischen dem Spannteil und 
dem Kontaktteil zusammengedruckt wird, so daS es das 
Kontaktteil in Richtung auf den zu kontaktierenden Kor- 
per vorspannt. Aufgrund dieser Vorspannung ist selbst 
dann noch eine sichere elektrische Verbindung zwischen 
dem Kontaktteil und dem zu kontaktierenden Korper er- 
zielt, wenn die Spannung des Spannteiles im Laufe der 
Zeit nachlassen sollte. 

Eine Weiterbildung der vorgenannten Ausfuhrungs- 
form sieht vor, daS das Spannteil aus Metall besteht 
und daS das Kontaktteil elektrisch leitend mit dem 
Spannteil verbunden ist. Bei dieser Ausf uhrungsf orm 
kann ein Leiter, beispielsweise ein Erdungskabel , in 
einfacher Weise an das in Montageposit ion der Einrich- 
tung von auSen zugangliche Spannteil angeschlossen wer- 
den, so daS aufgrund der elektrischen Verbindung zwi- 
schen dem Spannteil und dem Kontaktteil der zu kontak- 
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tierende Korper in der gewunschten Weise geerdet ist . 

Eine andere Wei terbildung sieht vor, daS das Kon- 
taktteil Anschlufimittel zum Anschliefien eines Leiters, 
beispielsweise eines Erdungskabels aufweist, derart, 
dafi der Leiter mit dem in Montageposit ion an dem zu 
kontaktierenden Korper anliegenden Kontaktteil zum Her- 
stellen einer elektrisch leitenden Verbindung zwischen 
dem Leiter und dem zu kontaktierenden Korper elektrisch 
leitend verbindbar ist. Durch die Anschlufimittel ist 
das Anschliefien eines Leiters, beispielsweise eines 
Erdungskabels erleichtert . 

Bei der Ausf uhrungsf orm mit dem einteilig ausge- 
bildeten Grundkorper und den Laschen sieht eine Wei ter- 
bildung der vorgenannten Ausf uhrungsf orm vor, dafi das 
Kontaktteil die Laschen bildet oder sich bis in die 
Laschen erstreckt und daS in einer Lasche wenigstens 
eine Durchgangsbohrung und in der anderen Lasche wenig- 
stens eine Gewindebohrung gebildet ist, die in Montage- 
position der Durchgangsbohrung gegenuberliegt , derart, 
dafi die Laschen in Montageposit ion mittels wenigstens 
einer die Durchgangsbohrung durchset zenden und in die 
Gewindebohrung eingreif enden Schraube aus elektrisch 
leitfahigem Material, vorzugsweise aus Metall, mitein- 
ander und mit dem Leiter, beispielsweise einem Erdungs- 
kabel verbindbar sind und so die AnschluSmittel bilden. 
Diese Ausf uhrungsf orm ist besonders einfach herstellbar 
und schnell und damit kostengunstig montierbar. Das 
Anschliefien des Leiters erfolgt dadurch, daS mittels 
wenigstens einer Schraube einerseits die Laschen mit- 
einander verbunden werden und andererseits der Leiter, 
beispielsweise mit einer Anschlufiose, mit den Laschen 
elektrisch leitend verbunden wird. 

Eine aufierordentlich vorteilhafte Weiterbildung 
der Ausf uhrungsf orm mit dem Teil aus elastischem Mate- 
rial sieht vor, dafi das elastische Material wenigstens 
teilweise durch elektrisch leitfahiges elastisches Ma- 
terial gebildet ist und dafi das Teil aus elastischem 
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Material wenigstens einen Vorsprung aufweist, der den 
Kontaktvorsprung bildet . Auf grund der elektrischen 
Leitf ahigkeit des elastischen Materiales kann der 
Grundkorper beispielsweise vollstandig aus dem elasti- 
5 schen Material bestehen, so daS Metallteile grundsatz- 
lich nicht mehr erforderlich sind. Dies erleichtert die 
Herstellung der erf indungsgemaSen Einrichtung. AuSerdem 
ist das Recycling erleichtert, da der Grundkorper nur 
aus einem einzigen Material besteht . 

10 ZweckmaSigerweise sind bei der vorgenannten Aus- 

fuhrungsf orm zur Erzielung einer elektrischen Leitfa- 
higkeit elektrisch leitfahige Korper oder Partikel in 
das elastische Material eingebettet. Durch entsprechen- 
de Wahl des Gehaltes des elastischen Materiales an 

15 elektrisch leitfahigen Korpern oder Partikeln ist des- 
sen Leitf ahigkeit entsprechend den jeweiligen Anforde- 
rungen in we it en Grenzen wahlbar. 

Eine Weiterbildung der vorgenannten Ausfuhrungs- 
form sieht vor, daS die elastisch leitfahigen Korper 

20 oder Partikel im wesentlichen gleichma&ig in dem ela- 
stischen Material verteilt sind. Auf diese Weise ist 
eine gleichmaSige Leitf ahigkeit des elastischen Mate- 
riales erzielt. 

Soli mit der erf indungsgemaSen Einrichtung bei- 

25 spielsweise eine AuSenflache eines Metallrohres kontak- 
tiert werden, so ist es ausreichend, wenn der Kontakt- 
vorsprung in Richtung senkrecht zu der Anlageflache bis 
in den Bereich der Anlageflache vorsteht und so in Mon- 
tageposition an der AuSenflache des Rohres anliegt. 

30 Wird hingegen mit der erf indungsgemaSen Einrichtung 

beispielsweise ein abisolierter , in Radialrichtung ge- 
gen einen Isoliermantel zuruckspringender AuSenleiter 
eines Koaxialkabels kontaktiert, so muS der Kontaktvor- 
sprung der Einrichtung in Radialrichtung so weit vor- 

35 stehen, daS er in Montageposition an dem abisolierten 

AuSenleiter anliegt. Dementsprechend sieht eine Weiter- 
bildung vor, daS der oder jeder Kontaktvorsprung in 
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Richtung senkrecht zu der Anlageflache des Grundkorpers 
in Montageposition so weit uber die Anlageflache vor- 
steht, daS er in Montageposition an einem elektrisch 
leitenden Teil des zu kontaktierenden Korpers zur An- 
5 lage gelangt, der gegenuber einem Teil des zu kontak- 
tierenden Korpers, an dem die Anlagef lachen des Grund- 
korpers anliegen, zuruckspringt . Auf diese Weise ist 
eine elektrisch leitende Kontaktierung auch von in Ver- 
tiefungen angeordneten Teilen des zu kontaktierenden 

10 Korpers ermoglicht. 

Eine andere Ausf uhrungsf orm sieht vor, daS die 
Einrichtung Dichtmittel zum Abdichten eines in Montage- 
position zwischen den zu kontaktierenden Korper und der 
Einrichtung gebildeten Raumes gegen ein Eindringen von 

15 Luft und/oder Feuchtigkeit aufweist. Bei dieser Aus- 
f uhrungsf orm sind Storungen durch Eindringen von Luft 
und/oder Feuchtigkeit in den Kontaktbereich an der Au- 
Senflache des zu kontaktierenden Korpers und hierdurch 
hervorgeruf ene Storungen, beispielsweise durch Oxida- 

20 tion der Kontaktf lache , zuverlassig vermieden. 

Eine Weiterbildung der vorgenannten Ausfiihrungs- 
form sieht vor, daS die Dichtmittel an einer in Monta- 
geposition dem zu kontaktierenden Korper zugewandten 
Seite des Grundkorpers angeordnete, in Axialrichtung 

2 5 des Grundkorpers zueinander beabstandete Dichtlippen 
aus elastischem Material aufweisen, die sich in Um- 
f angsrichtung des Grundkorpers erstrecken, vorzugsweise 
im wesent lichen uber die gesamte Lange des Grundkorpers 
in dieser Richtung, und die in Montageposition der Ein- 

30 richtung dicht an der AuSenflache des zu kontaktieren- 
den Korpers anliegen. Auf diese Weise ist bei der Kon- 
taktierung von langlichen, beispielsweise im wesentli- 
chen zylindrischen Korpern wie Rohren oder Kabeln, mit- 
tels einer erf indungsgemaSen Einrichtung, die einen 

35 diesen Korper in Montageposition umgreifenden Grundkor- 
per aufweist, eine zuverlassige Abdichtung erzielt und 
ein Eindringen von Luft und/oder Feuchtigkeit in den 
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Kontaktbereich damit zuverlassig vermieden. 

Eine andere Weiterbildung der Ausf uhrungsf orm mit 
den Dichtmitteln und dem einteilig ausgebildeten Grund- 
korper mit den Laschen sieht vor, daS die Dichtmittel 
5 durch in Montageposit ion einander zugewandte Flachen 
der Laschen gebildete Dichtflachen aufweisen, die ein 
elastisches Material aufweisen oder zwischen denen sich 
in Montageposition ein Dichtkorper aus elastischem Ma- 
terial befindet, wobei die Dichtflachen in Montageposi- 

10 tion dichtend aneinander oder an dem Dichtkorper anlie- 
gen und in Umf angsrichtung des Grundkorpers dicht die 
Dichtlippen angrenzen. Auf diese Weise ist die Abdich- 
tung weiter verbessert. 

Eine weitere Ausf uhrungsf orm sieht vor, daS das 

15 Kontaktteil und/oder das Spannteil aus Messing und/oder 
Sondermessing und/oder niedrig legiertem Kupfer be- 
steht . Die elektrische Leitf ahigkeit dieser Materialien 
ist besonders gut, so daS der elektrische Widerstand 
zwischen einem Leiter, beispielsweise einem Erdungs- 

20 kabel, und dem zu kontaktierenden Korper gering ist. 

Die Erf indung wird nachfolgend anhand der beige- 
fugten Zeichnung naher erlautert, in der Ausfiihrungs- 
beispiele dargestellt sind. 

25 Es zeigt : 

Fig. 1 in schematischer Perspektivansicht ein 
erstes Ausf uhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaSen Einrichtung in Form einer 
Schelle in Montageposition, 

30 Fig. 2 einen Axialschnitt durch die Einrichtung 

gemaS Fig. 1, 
Fig. 3 eine schematische Ansicht auf die ra- 

diale Innenflache der Einrichtung gemafi 
Fig. 1, 

35 Fig. 4 einen schematischen Radialschnitt durch 

die Einrichtung gemaS Fig. 1 in Montage- 
position, 
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Fig. 5 in gleicher Darstellung wie Fig. 3 ein 
zweites Ausfuhrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung, 
Fig. 6 in gleicher Darstellung wie Fig. 4 die 
5 Einrichtung gemafi Fig. 5 in Montageposi- 

tion, 

Fig. 7 in gleicher Darstellung wie Fig. 2 ein 
drittes Ausfuhrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaSen Einrichtung, 
10 Fig. 8 in gleicher Darstellung wie Fig. 3 die 

Einrichtung gemaS Fig. 7, 
Fig. 9 in gleicher Darstellung wie Fig. 2 ein 
viertes Ausfuhrungsbeispiel der erfin- 
9) dungsgemaSen Einrichtung, 

15 Fig. 10 in gleicher Darstellung wie Fig. 4 die 

Einrichtung gemaS Fig. 9, 
Fig. 11 in gleicher Darstellung wie Fig. 2 ein 
funftes Ausfuhrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaSen Einrichtung, 
20 Fig. 12 in gleicher Darstellung wie Fig. 4 die 

Einrichtung gemafi Fig. 11, 
Fig. 13 in gleicher Darstellung wie Fig. 2 ein 
sechstes Ausfuhrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaSen Einrichtung, 
25 Fig. 14 in gleicher Darstellung wie Fig. 4 die 

Einrichtung gemaS Fig. 13, 
Fig. 15 in gleicher Darstellung wie Fig. 4 ein 
siebtes Ausfuhrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaSen Einrichtung und 
30 Fig. 16 in gleicher Darstellung wie Fig. 4 ein 

achtes Ausfuhrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemafien Einrichtung. 

In den Figuren der Zeichnung sind gleiche oder 
3 5 sich entsprechende Bauteile mit den gleichen Bezugs- 
zeichen versehen . 

In Fig. 1 ist eine erf indungsgemaSe Einrichtung 2 
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dargestellt, die einen biegsamen, als Schelle ausge- 
bildeten Grundkorper 4 auf weist, der in der in Fig. 1 
dargestellten Montageposit ion an einem leitenden Teil 
eines zu kontaktierenden Korpers anliegt, bei dem Aus- 
5 f uhrungsbeispiel gemaS Fig. 1 an einem abisolierten 
AuEenleiter 6 eines Koaxialkabels 8, und diesen muf- 
fenformig umgreift. Der Grundkorper 4 ist bei diesem 
Ausf uhrungsbeispiel einteilig und in Umf angsrichtung 
of fen ausgebildet und weist ein bandf ormiges Kontakt- 

10 teil 10 aus Metall auf , an dessen Enden abgewinkelte 
Laschen 12, 14 gebildet sind, die in Montageposit ion 
aneinander anliegen. In der Lasche 12 sind Durchgangs- 
bohrungen 16 und in der Lasche 14 in der Zeichnung 
nicht erkennbare Gewindebohrungen gebildet, die in Mon- 

15 tageposition den Durchgangsbohrungen 16 gegenuberlie- 
gen, derart, daS die Laschen 12, 14 in Montageposit ion 
mit die Durchgangsbohrungen 16 durchsetzenden und in 
die Gewindebohrungen eingreif enden Schrauben 18 aus 
Metall miteinander und mit einem Leiter, beispielsweise 

2 0 einem in der Zeichnung schematisch bei dem Bezugszei- 
chen 2 0 angedeuteten Erdungskabel 20, verbindbar sind. 

Der Grundkorper 4 weist ferner ein Teil 22 aus 
elastischem Material, beispielsweise einem Elastomer, 
insbesondere einem thermoplastischen Elastomer, auf. 

25 Aus Fig. 2 ist ersichtlich, daS das Teil 22 aus 

elastischem Material eine radiale AuSenflache 24 des 
Grundkorpers 4 bildet und daS das Kontaktteil 10 mit 
seinen axialen Randern 26, 28 in das elastische Materi- 
al des Teiles 22 eingebettet ist. Durch das elastische 

30 Material des Teiles 22 sind auf der in Montageposit ion 
der zu kontaktierenden Korper zugewandten Seite 92 des 
Grundkorpers 4, bei dem Ausf uhrungsbeispiel also an 
seiner radialen Innenflache, in Axialrichtung des 
Grundkorpers 4 zueinander beabstandete Dichtlippen 30, 

35 32 sowie jeweils in Axialrichtung aufien an den Dicht- 
lippen 30, 32 weitere Dichtlippen 34, 36 gebildet. Aus 
der Zeichnung ist nicht ersichtlich und deshalb wird 
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hier erlautert, daS sich die Dichtlippen 30, 32 sowie 
die weiteren Dichtlippen 34, 36 in Umf angsrichtung des 
Grundkorpers 4 im wesentlichen uber die gesamte Lange 
des Grundkorpers 4 in dieser Richtung erstrecken und in 
5 der in Fig. 1 dargestellten Montageposition der Ein- 

richtung 2 dicht an der Ummantelung des Koaxialkabels 8 
anliegen. Sie dichten einen in Montageposition der Ein- 
richtung 2 zwischen dem Grundkorper 4 und dem zu kon- 
taktierenden Koaxialkabel 8 gebildeten Raum, in dem 
10 sich ein Kontaktbereich 38 befindet, in dem eine elek- 
trisch leitende Verbindung zwischen der Einrichtung 2 
und dem AuSenleiter 6 des Koaxialkabels 8 hergestellt 
ist, gegen ein Eindringen von Luft und/oder Feuchtig- 
keit ab. 

15 zur Herstellung einer elektrisch leitenden Verbin- 

dung zwischen der Einrichtung 2 und dem zu kontaktie- 
renden AuSenleiter 6 des Koaxialkabels 8 weist die Ein- 
richtung 2 Kontaktvorsprunge auf, von denen in Fig. 2 
lediglich ein mit dem Bezugszeichen 40 versehener Kon- 

20 taktvorsprung erkennbar ist. Der Kontaktvorsprung 40 

ist durch eine im Querschnitt zu dem Koaxialkabel 8 hin 
konvexe, in der Draufsicht im wesentlichen kreisformige 
Profilierung in Form einer Wolbung gebildet. 

Die Funktionsweise der erf indungsgemaSen Einrich- 

25 tung 2 ist wie f olgt : 

Zum Herstellen einer elektrisch leitenden Verbin- 
dung zwischen dem zu kontaktierenden AuSenleiter 6 des 
Koaxialkabels 8 und dem Erdungskabel 20 wird die Ein- 
richtung 2 urn einen abisolierten Bereich des Koaxial- 

30 kabels 8 herumgelegt und mittels der Schrauben 18 ge- 
spannt. Hierbei gelangt der Grundkorper 4 mit Anlage- 
flachen 42, 44, die durch Dichtflachen der Dichtlippen 
30, 32 gebildet sind, an der Ummantelung des Koaxial- 
kabels 8 zur Anlage. Der Kontaktvorsprung 4 0 steht in 

35 Richtung senkrecht zu den Anlagef lachen 42, 44, also in 
einer in Fig. 2 durch einen Pfeil 46 symbolisierten 
Richtung in Montageposition zu dem Koaxialkabel 8 hin 
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so weit uber die Anlagef lachen 42, 44 vor, daS er in 
dieser Montageposition an dem in Radialrichtung zuriick- 
springenden AuSenleiter 6 des Koaxialkabels 8 zur An- 
lage gelangt und auf diese Weise eine elektrisch lei- 
tende Verbindung zwischen dem Kontaktteil 10 und dem 
Au&enleiter 6 herstellt. Dadurch, daS das Erdungskabel 
20 uber die Schrauben 18 mit dem Kontaktteil 10 verbun- 
den ist, ist auf diese Weise die gewunschte elektrisch 
leitende Verbindung zwischen dem Erdungskabel 2 0 und 
dem AuSenleiter 6 des Koaxialkabels 8 hergestellt, so 
daS der AuSenleiter 6 geerdet ist. 

Beim Spannen des Grundkorpers 4 wird der Kontakt- 
vorsprung 4 0 elastisch verformt, derart, daS er in Mon- 
tageposition elastisch federnd an dem AuSenleiter 6 des 
Koaxialkabels 8 anliegt. Auf diese Weise ist eine si- 
chere elektrische Verbindung zwischen dem Erdungskabel 
20 und dem AuSenleiter 6 hergestellt. 

Dadurch, daS der Kontaktvorsprung 4 0 durch einen 
Teil des Grundkorpers 4 gebildet ist, ist ein separates 
Teil, beispielsweise ein Zwischenstiick, nicht mehr er- 
forderlich. Dies vereinfacht den Aufbau der erfindungs- 
gemaSen Einrichtung 2 und gestaltet ihre Herstellung 
kostengunstiger . 

Aus Fig. 3, die eine Ansicht auf die radiale In- 
nenflache des Grundkorpers 4 zeigt, ist ersichtlich, 
dafi der Kontaktvorsprung 4 0 und ein weiterer Kontakt- 
vorsprung 48 jeweils durch eine in der Draufsicht 
kreisformige Profilierung in dem Kontaktteil 10 gebil- 
det ist. 

Aus Fig. 4, die einen schematischen Radialschnitt 
durch die Einrichtung 2 zeigt, ist ersichtlich, daS 
neben den Kontaktvorsprungen 40, 48 ein weiterer Kon- 
taktvorsprung 50 vorhanden ist und dafi die Kontaktvor- 
sprunge 40, 48, 50 in Umf angsrichtung des Grundkorpers 
4 zueinander gleich beabstandet sind. 

In Fig. 5 ist eine Ansicht auf die radiale Innen- 
flache eines zweiten Ausf uhrungsbeispieles der erfin- 
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dungsgema&en Einrichtung 2 dargestellt, das sich von 
detn Ausf uhrungsbei spiel gemaS Fig. 1 dadurch unter- 
scheidet, dafi die Kontaktvorsprunge durch Zungen 52, 54 
gebildet sind, die aus dem Kontaktteil 10 ausgestanzt 
sind. 

Aus Fig. 6, die einen Radialschnitt durch die Ein- 
richtung gemaS Fig. 5 zeigt, ist ersichtlich, daS neben 
den Zungen 52, 54 noch eine weitere Zunge 56 vorgesehen 
ist, wobei die Zungen 52, 54, 56 in Umf angsrichtung des 
Grundkorpers 4 zueinander gleich beabstandet sind und 
zu der in Montageposition dem zu kontakt ierenden AuSen- 
leiter 6 zugewandten Seite des Grundkorpers 4 hin aus- 
gebogen sind und so weit vorstehen, dafi sie an dem Au- 
Senleiter 6 elastisch federnd anliegen. 

In Fig. 7 ist ein Axialschnitt durch ein drittes 
Ausfuhrungsbeispiel der erf indungsgemaSen Einrichtung 2 
dargestellt, das sich von dem Ausfuhrungsbeispiel gemaS 
Fig. 1 dadurch unterscheidet , daS die den Kontaktvor- 
sprung bildende Profilierung in dem Kontaktteil 10 
durch eine Sicke 58 gebildet ist, die sich in Umf angs- 
richtung des Grundkorpers 4 im wesent lichen uber die 
gesamte Lange des Grundkorpers 4 in dieser Richtung 
erstreckt. Im Bereich der Sicke 58 liegt das Teil 22 
aus elastischem Material dicht an dem Kontaktteil 10 
an. 

Fig. 9 zeigt einen Axialschnitt durch ein viertes 
Ausfuhrungsbeispiel, das sich von dem Ausfuhrungsbei- 
spiel gemaS Fig. 7 im wesent lichen dadurch unterschei- 
det, daS das Teil 22 aus elastischem Material im Be- 
reich der Sicke 58 mit Abstand zu dem Kontaktteil 10 
angeordnet ist. 

Fig. 10 zeigt einen Radialschnitt durch die Ein- 
richtung 2 gemaS Fig. 4. 

Fig. 11 zeigt einen Axialschnitt durch ein funftes 
Ausfuhrungsbeispiel der erf indungsgemaSen Einrichtung 
2, das sich von den vorhergehenden Ausf uhrungsbei spie- 
len zunachst dadurch unterscheidet, daS das Kontaktteil 



10 durch ein flaches, unprof iliertes Metallband gebil- 
det ist. Zur Bildung eines Kontaktvorsprunges 60 weist 
der Grundkorper 4 an seinem Teil 22 aus elastischem 
Material einen radialen Vorsprung 62 auf , an dessen 
radialer Innenflache das Kontaktteil 10 gehalten ist 
und so den Kontaktvorsprung 60 bildet. Ferner weist der 
Grundkorper 4 bei diesem Ausf uhrungsbeispiel ein mit 
der radialen AuSenflache des Teiles 22 aus elastischem 
Material verbundenes Spannteil 64 aus Metall zum Span- 
nen der Einrichtung 2 urn den zu kontaktierenden Korper 
auf. Das Kontaktteil 10 ist uber ein zur radialen Au- 
Senflache 24 des Grundkorpers 4 herausgef uhrtes Teil in 
Form eines AnschluSelementes 66 elektrisch leitend mit 
dem Spannteil 64 verbunden. Das AnschluSelement 66 
dient zum AnschlieSen des Erdungskabels 20 an das Kon- 
taktteil 10. Beim Spannen der Einrichtung 2 um den zu 
kontaktierenden AuSenleiter 6 des Koaxialkabels 8 wird 
der Kontaktvorsprung 60 des Kontaktteiles 10 fest gegen 
den AuSenleiter 6 gedruckt und das Teil 22 aus elasti- 
schem Material zusammengedruckt , so daS es Federmittel 
zum Vorspannen des Kontaktvorsprunges 60 in Richtung 
auf den AuSenleiter 6 bildet. 

In Fig. 13 ist ein sechstes Ausf uhrungsbeispiel 
der erf indungsgemaSen Einrichtung 2 dargestellt, das 
sich von dem Ausf uhrungsbeispiel gemaS Fig. 12 dadurch 
unterscheidet, daS Enden 68, 70 des Kontaktteiles 10 im 
Bereich der Laschen 12, 14 aus dem Grundkorper 4 her- 
ausgef uhrt sind, so daS das Erdungskabel 2 0 an die En- 
den 68, 70 des Kontaktteiles 10 anschlieSbar ist. 

Fig. 15 zeigt ein zu dem Ausf uhrungsbeispiel gemaS 
Fig. 14 ahnliches siebtes Ausf uhrungsbeispiel , bei dem 
lediglich das eine Ende 68 des Kontaktteiles 10 aus dem 
Grundkorper 4 herausgef uhrt ist. 

SchlieSlich zeigt Fig. 16 ein achtes, zu dem Aus- 
f uhrungsbeispiel gemaS Fig. 12 ahnliches Ausf uhrungs- 
beispiel, bei dem sich das eine Ende 68 des Kontakt- 
teiles 10 in Radialrichtung nach auSen durch das Teil 
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22 zu dem Spannteil 64 erstreckt und so mit dem Spann- 
teil 64 elektrisch leitend verbunden ist . 
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